
BLOQUE 1. Soldadura 

Tiempo Puntuación 
Sobre 10 

15 min 1,5 

1. En las piezas suministradas realiza la soldadura SMAW, posición AWS 3F

ESPECIFICACIONES 

 Una pasada. 

LISTA DE CHEQUEO 

Cubre los datos siguientes para registras parámetros y características del ejercicio: 

Estimación tensión 

Electrodo Corriente Vacío Trabajo Equivalencia 
posición 

UNE 
Identificación 

AWS 
Señala tipo 

Valor 
Intensidad 

Unidades 
Valor 

Tensión 
Unidades 

Valor 
Tensión 

Unidades 

 Básico

 Rutilo

Señala (con una X en el recuadro)  la posición que se ajusta a la indicada en el ejercicio: 

   

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



Tiempo Puntuación 
Sobre 10 

20 min 1,5  

 
2. En las piezas suministradas realiza una soldadura GTAW, posición AWS 2G 

 
 
ESPECIFICACIONES 

 Solo penetración de tubo. 

 Una sola pasada 

 
LISTA DE CHEQUEO 

Cubre los datos siguientes para registras parámetros y características del ejercicio: 
 

 Si  NO 

¿Monta de forma autónoma la antorcha?    

 Marcar lo que proceda 

Tungsteno seleccionado Corriente Gas Equivalencia 
posición 

UNE 
Color Tipo 

(aleante) 
Diámetro Valor 

Intensidad 
Unidades 

Valor 
caudal 

Unidades 

   

     

 
 
 
Señala (con una X en el recuadro) la posición que se ajusta a la indicada en el ejercicio: 
 

    

    
 
  

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



Tiempo Puntuación 
Sobre 10 

15 min 1,5  

 
3. En las piezas suministradas realiza una soldadura GMAW, posición AWS 1G 
 
ESPECIFICACIONES 

Cordones vistos con las siguientes especificaciones:  
 
 Cordón de raíz completo. 
 Una pasada de recargue 2/3 de la longitud total de la unión. 
 Una pasada de remate a 1/3. 
 
LISTA DE CHEQUEO 

Cubre los datos siguientes para registras parámetros y características del ejercicio: 

 
 

Gas Equivalencia posición 

Valor caudal Unidades UNE 

   

 
 
Señala (con una X en el recuadro) la posición que se ajusta a la indicada en el ejercicio: 
 

    

 
  

 

 
 
 
 
  

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



BLOQUE 2. Construcciones metálicas 

Tiempo Puntuación 
Sobre 10 

5 min 0,75 

4. Acorde con los planos suministrados realiza el trazado y corte de la pieza de la figura que
es parte del conjunto que has de construir y montar.

ESPECIFICACIONES 

 Traza previamente la geometría antes de proceder al corte. 

 Tras el corte, en el montaje del conjunto se podrá retocar, con la radial el arco del 
asiento del tubo con el fin de ajustar dimensionalmente la pieza a las cotas del plano. 

 En el montaje no esta permitido rectificar los cortes laterales, sólo desbarbar, quitar 
escoria de corte u matar aristas. 

 Corte manual o auxiliado por una guía. 

LISTA DE CHEQUEO 

Cubre los datos siguientes para registras parámetros y características del ejercicio: 

Presiones 

Oxígeno Acetileno 

Valor Unidades Valor Unidades 

Oxicortecorte 
Oxicortecorte 

Oxicortecorte 

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz
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Tiempo Puntuación 
Sobre 10 

45 min 2,75 

5. Realiza el montaje del siguiente conjunto que se ajusten a los requerimientos
dimensionales y geométricos de los planos suministrados

ESPECIFICACIONES 

 Se puntearán las uniones para fijar los elementos. 

 Se podrá realizar un hedido (no superior a 1/3 del espesor) para facilitar el plegado de la 
pieza que actúa como nervadura. 

 La prueba se realizará íntegramente en le puesto de trabajo con los medios disponibles 
por el aspirante. 

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz
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Tiempo total de este bloque 

20 min 

 
BLOQUE 3. Conocimientos tecnológicos 
 
 

Puntuación 
Sobre 10 

0,5 

 
6. Indica el valor de la resistencia a la tracción en los siguientes casos. Precisa unidades 

y justifica la respuesta: 
 
Indica el valor de la resistencia a la tracción del tornillo de la figura.  
 

Valor de la tensión de rotura σR Unidades 

 

  

Valor de la tensión en el límite elástico σE Unidades 

 

 
 
Indica el valor de la resistencia a la tracción de los siguientes materiales.  

 

 Resistencia a la tracción en el límite elástico 

 Valor  Unidades 

Acero S235  

  

 Resistencia a rotura por tracción 

 Valor calculado en MPa (o N/mm2) 

Electrodo E6013  
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7. Con auxilio del calibre, peine de roscas y tablas, identifica las siguientes roscas: 
 
 
 

Elemento de unión 
Diámetro 

Medido en [mm] 

Paso 
Identificado 

 [mm o h” según lo que 
estiméis] 

Rosca identificada 

Designación de diámetro 
nominal normalizado  

(letra característica y cifra) 

A 

 

   

B 

 

   

C 

 

   

 
  

Puntuación 
Sobre 10 

0,5  

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz
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PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



 

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



 

Rosca GAS     R o G 

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz

PC Victor
Lápiz



 
8. Se dispone de una plegadora MEBUSA PH40/20S.  
 
En el siguiente ábaco aparece la geometría básica del conjunto punzon-matríz, así como la 
relación entre el espesor de la chapa [E] la boca de la matriz [V] (las flechas verticales indica 
las disponibles) y la carga aplicada [F] necesaria para producir la deformación por plegado 
de la chapa. También se indican la pestaña mínima de plegado [b] y el radio interior de 
curvatura [ri]. 
 
Se plantean las siguientes cuestiones: 
 
a) Para una chapa de 5 mm, teniendo en cuenta la V disponible, indicar (has de detalla la 

letra y unidades de cada una de las magnitudes y señalar en el ábaco): 
 

La matriz (dentro de las disponibles 10, 20, 32, 
50 mm) que se utilizaría.   

 

La pestaña mínima de plegado.  

El radio de plegado  

La presión a la que habría que regular la 
plegadora utilizando chapa de acero dulce. 

 

Indica la Fuerza de plegado necesaria  

 

 
b) Calcula las dimensiones de la chapa de partida para realizar del desarrollo de la pieza 

de la figura: 
 

 A partir del radio de curvatura del ábaco y considerando la fibra neutra de la 
chapa dibuja el desarrollo (desplegado) marcando los tramos rectos y los 
curvos.  

 Acota las líneas de plegado (A y B) hasta el borde de la pieza(A y B)  

  

Puntuación 
Sobre 10 

1  
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                     

E  
[mm] 

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 320 400 V [mm] 
4 55 7 8,5 11 14 17,5 22 28 35 45 55 71 89 113 140 175 226 350 b [mm] 
1 1,3 1,6 2 2,6 3,3 4 5 6,5 8 10 13 16 20 26 33 41 53 83 ri [mm] 

0,8 7 5 4                 

F 

≈ 
[Tm/m] 

1 11 8 7 6                

1,2 16 12 10 8 6               

1,5  17 15 13 9 8              

2   27 22 17 13 11             

2,5    35 26 21 17 13            

3     38 30 24 27 21           

4      54 42 34 27 21          

5       67 52 42 33 26         

6        75 60 48 38 30        

7          66 52 41 34       

8          86 69 53 43       

9           86 68 54 44      

10           105 85 67 53      

12            120 95 76 60     

15             150 120 95 75    

18              170 137 110 88   

20               180 135 108 85  

25                210 170 130 105 

 

σr mat 

Acero Aluminio 
Acero 

inoxidable 
Cobre Latón 

45 Kg/mm2 20 Kg/mm2 60 Kg/mm2 21 Kg/mm2 30 Kg/mm2 

K 1 0,4 1,3 0,4 0,6 

Para la siguiente tabla se tienen en cuenta los valores de resistencia a la tracción de los 
metales que nos podemos encontrar en nuestro taller 

K=
σr mat

σr acero

=
σr mat

45 Kg mm2⁄
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